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nicht anwesend ist, in der nichsten Versammiung
erfolgen.

Der Vorsitzende schliigt vor, die niichstjihrige
Hauptversammlung mit dem Verbande zur wissen-
schaftlichen Frforschung der deutschen Kalisalz-
lagerstiatten zusammen in Gottingen am 18. und
19./5. 1912 ahzuhalten. Einige Herren Dozenten
der Universitit und die Kaliwerke des Siidharzes
und des Teinegebictes haben ihre Mitwirkung be-
reits zugesagt, so dald sich der Verlauf der Versamm-
hung fiir die Teilnehmer =chr befriedigend gestalten
wird, Der Vorschlag des Vorsitzenden wird ange-
nomen.

Bei den Vorarbeiten zn dem internationalen
KongreB in Nceu-York wird der Vorsitzende der
Fachgruppe dieselbe wie hisher vertreten, auf dem
Kongrel3 selhst aber will die Fachgruppe als solche
nieht in Eescheinung treten.

Schlu der Sitzung 11 Uhr vorm.

Leopotdshall, den 5./12. 1911,

. Puseh, Schrift{ihrer.
(V. 100.)

Fachgruppe tiir Photochemie und Photographie.
Die Mitglieder werden hierdurch gebeten. den
Jahresbeitrag fir die Fachgruppe (1 M)
gleichzeitig mit dem Vercinsbeitrag einzusenden.
Falls der Beitrag bis zum 1./4. 1912 nicht mit dem
Jahresheitrag oder an den Kassierer Reg.-Rat Dr.
Sehopff. GroB-Lichterfelde. W. Karlstrafe 33.
eingesandt ist, wird angenommen. daff die Ein-
zichung dureh Postnachnah me (1,20 M) ge.

wiinscht wird. Hochachtungsvoll
Dr. Schoptf

Bezirksverein an der Suar.,
Vorstand fiir 1912,

Vorsitzender: Ferd. M. Mever: Stelhver.
treter: Dr. R. Hart1e b Sehriftfithrer und Kas-
senwart: V. Meurer: Beisitzer: Carl Bor-
mann und Dr. R. Sehroder.

Vertreter im Vorstandsrat: Ferd. M. Meyer;
Stellvertreter im Vorstandsrat: Carl Bormauan.

[V. 103

Referate.

II. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

Hernadvilgyi Magyar Vasipar Részvény- Tér-
sasag, Budapest. 1. Verl. zum Auslaugen von Erzen
u. dgl. unter Anwendung von Druek, dadurch ge-
kennzeichnet. dal die auf das in ciner Wanne mit
durchlochtem Boden untergebrachte auszulaugende
Gut geschiittete Laugefliissigkeit zur Besehleunigung
des Auslaugevorganges durch von oben eingelihrie
Druckluft aus der Wanne entfernt wird, wobei vor
Einfithrung der Laugefliissigkeit die Wanne vor-
zugsweise luftleer gemacht wird. um das Eindringen
der Lauge in das Gut zu erleichtern. -

2. Ausfiihrungsweise des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dic Herstel-
tung der Druckiuft durch Einfithrung der Lauge-
fliissigkeit unter Druck in die vorhergehend mit
Gt teilweise angefiillte und luftdicht verschlossene
Wanne erfolgt, so dal die in der Wanne vorhandene
Luft von der Laugefliissigheit derart zusammen-
wepreBt wird, dal3 ein zum Verdriingen der Fliissig-
keit erforderlicher ("herdruck geschaffen wird.

3. Einrichtung zur Aus(iihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1. gekennzeichnet durch eine luft-
dicht verschlieBbare Wanne, deren Boden um eine
senkrechte Aehse drehbar gelagert ist, wobei dieser
Boden senkbar oder die Wanne selbst vomm Boden
emporhebbar angeordnet ist, um die lntfernung
des auszulaugenden Gutes aus dem Laugegefif zu
crleichtern.

4. Ausfithrungsweise der Laugewanne naeh An-
spruch 3. gekennzeichnet durch cinen Abstreicher,
der in Hehestellung der Wanne hzw. in Senkstellung
des Wannenbodens in den zwischen Wanne und Bo-
den vorhandenen Raum bei gleichzeitiger Drehung

des Bodens allméililich eingeschoben wird, um da-
durch die ausgelaugte Masse in leichter Weise aus
der Wanne entfernen zu konnen. —

Zeichnungen bei der Patentsehirift. (D, R. P
241 265. Kl 40a. Vom 16./12. 1804 ab. Ausgey.
28./11. 1911, Prioritiat {Ungarn] vom 26./3. 1909.)

aj. [R. 4426.]

Louis WeiB, Charlotienburg. 1. Ofen mit regel-
barer Feuerung zuin Trennen von Metallen verschie-
dener Schmelzpunkte oder von Metall, Staub,
Schlacke usw. durch Erhitzen auf Temperaturen
oberhalb des Schmelzpunktes des am piedrigsten
schmelzenden Metalles, gekennzeichnet durch cin
mit gleichmiBig geneigtem Boden, an der ticfsten
und an der hochsten Stelle mit Ableitungséffnungen
und am Deckel mit Fiillgosse und schliefbaren
Arbeitsofinungen  verschenes  Schmelzgefdll und
dureh eine obere Ablauféfinung  fiir den unge-
schmolzenen und einen unteren Ablald fiir den ge-
schmolzenen Anteil.

2, Ausfiihrungsform des Ofens nach Ansprueh 1,
dadurch gekennzeichnet, dal das in seincm oberen
Teil zur Ableitung von in dem Gefall entwickeltem
Dampf mit den Rauchziigen zweckmifllig verbun-
dene SchmelzgefdB zur Verhinderung von Oxvda-
tion mit einem Deckel geschlossen ist, der ge-
niigend sehiwer ist bzw. genligend fest aufsitzt, um
durch das in das Schmelzgefd nachdringende Gut
nieht abgchoben werden zu kénnen. —-

In Zeichnung ist eine zur Trennung z. B. der
Messing-  oder RotguBabfdlle von WeiBmetall-
abfillen dicnende Ausfithrungsform des Ofens dar-
gestellt. (D, R. . 240 849. Kl 40a. Vom 16./8.
1910 ab. Ausgeg. 17./11. 1911.)  aj. [R. 4342.]

John Herbert Thwaites und Stephan Jamieson
Ralph, Peterborough, Market Chambers, Engl
1. Verl, zur Abschcidung von Kupfer ans Fliissig-
keiten, die man bei nassen metallurgischen Verfahren
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erhilt, dadurch gekennzeichnet, dafl das Kupfer
in Form einer Mischung von Kupferverbindungen
niedergeschlagen wird, die frei von Eisen usw. sind,
und zwar durch Behandlung der Fliissigkeit mit
dem Sulfit eines Erdalkalis (einschlieBlich Magne-
siumsulfit).

2. Verfahren nach Anspruch 1, darin bestchend,
daB man zum Zwecke der Gewinnung von Kupfer-
sulfat, welches im wesentlichen frei von Eisen ist,
den nach Anspruch 1 erhaltenen Niederschlag von
Kupferverbindungen oder den groBeren Teil da-
von durch Behandeln mit verdiinnter Schwefel-
sdure und Oxydation mit Luft in Kupfersulfat iiber-
fiihrt.

3. Verfahren nach Aunspruch 1, darin bestehend,
daBl man zwecks Trennung des Kupfers von anderen
Metallen nach Abfiltrieren des nach Anspruch 1
erhaltenen Niedersehlags das Filtrat mit ¢inem
Fillungsmittel versetzt. welches nur das Kupfer,
nicht aber Eisen und Kobalt zum Niederschlag
bringt, dann den Niederschlag entfernt und die
Fliissigkeit mit einem Sulfit oder Sulfid behandelt,
zweeks Abscheidung von Eisen und Kobalt,

4. Verfahren nach Anspruch 3, darin bestehend,
dall man nach Abfiltrieren des nach Anspruch 1
erhaltenen Nicderschlags das Filtrat entweder mit
Eisenspinen oder mit Zinksulfid behandclt, zum
Zweek, den Rest des Kupfers abzuscheiden und
dann mit einem Alkalisulfit, um Eisen und Kobalt
zusammen auszufillen, —-

Das Verfahren dient zum Abscheiden von
Kupfer und anderen Metallen in Form von Verbin-
dungen aus solchen Flissigkeiten, die durch soge-
nannte nasse Verfahren aus gerdsteten oder unge-
rosteten  Erzen, DPyritabbrinden, Riickstdnden,
Asche. Abfillen o. dgl. gewonnen werden, beispiels-
weise aus Fliissigkeiten, die man bei dem nassen
Kupferprozel oder im Zechenbetrieb erhilt. Solche
Flussigkeiten enthalten in der Regel Eisen ncben
Kupfer und auch hiutig Kobalt, Nickel und ge-
ringe Mengen anderer Metalle. (D. R. P. 240 850.
KL 40a. Vom 4./2. 1910 ab. Aunsgeg. 21./11. 1911.)

Kieser. [R. 4343.]

{ Griesheim-Elektron). Verf. zum Reinigen von
Magnesium und Magnesinmlegierungen. Aus-
flihrungsart des Verfahrens nach Patent 237 774,
dadurch gekennzeichnet, dall man an Stelle des
dort bhenutzten trockenen (ases feuchtes Gas an-
wendet. —

Die Dauer des Reinigungsprozesses, ebenso wie
die dazu erforderliche Temperatur konnen erheblich
herabgesetzt werden. (D. R. P. 241 007. KIl. 40a.
Vom 23./7. 1910 ab. Ausgeg. 23./11. 1911. Zus. zu
237 774 vom 2./10. 1909; vgl. S. 1979.)

Kieser [R. 4396.]

Otto Schneemilch, Wilhelminenhiitte b. Schop-
pinitz, 0.-Schl. 1. Kontinuierlich betriebener Zink-
ofen mit stehenden Retorten, dadurch gekennzeich-
pet, daB diese auf ihrer ganzen Liinge frei durch
den Feuerungsraum des Ofens hindurchtreten und
von den Heizgasen gleichmiBig umspiilt werden.

2. Ausfiihrungsform dex Zinkofens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 die Retorten
an ihrem oberen Ende durch auBerhalh des Feue-
rungsraumes liegende Verbindungsrohren an die
Vorlagen angeschlossen sind.

3. Ausfithrungsform des Zinkofens nach An-

spruch 1, unter Verwendung auswechselbarer Re-
torten, dadurch gekennzeichnet, dafi die Retorten
durch Offnungen im GesiB des Ofens auswechselbar
angebracht sind.

4. Ausfithrungsform des Zinkofens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl das Gesdl
des Ofens in seinen Einzelteilen wihrend des Be-
triebes auswechselbar ist.

5. Ausfithrungsform des Zinkofens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Retorten
auf auswechselbaren Tragdeckeln mit verschliel-
baren Offnungen zum Ablassen der Riumasche
ruhen. —

Durch die Anordnung nach Anspruch 1 wird
hezweckt, den Wirkungsgrad des Ofens zu erhéhen,
und zu crmdéglichen, dall die Retorten in groBerer
Anzahl in der Querrichtung des Ofens nebenein-
ander vorgeselien werden konnen. Der Betriel der
bekannten Zinkoéfen mit stehenden Retorten war
bisher unwirtschaftlich, weil die Heizgase nur cinen
Teil dieser Retorten bestreichen. Neben der Be-
hebung dieses U'belstandes ist dic Auswechselbar-
keit von Retorten und Ofengesiil} ein weiterer Vor-
teil der vorliegenden Erfindung. Die Retorten wer-
den zweckmiBig von oben eingesetzt und von unten
ausgewechselt. Die neue Konstruktion ermdoglicht.
in der friiher zur Reduktion einer Beschickung not-
wendigen Zeit jetzt deren zwei vorzunehmen. (kKin
Ausfithrungsbeispiel des Ofens ist in drei Zeichnun-
gen veranschaulicht und danach beschrieben.)
(D. R. P.-Anm. Sch. 34 925. KL 40a. Einger. d.
18./2. 1910. Ausgel. d. 16./11. 1911))

H.-K. |R. 4436.)

Dr. Johann Matoschek, Wien. 1. Verf. zur
elektrolytischen Abscheidung von Zinn und Riick-
gewinnung aus Weibbleehabfiillen, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Elektrolyt eine konz. Lésung
von oxalsaurem Ammonium (COONH,) ist, in wel-

T (COONH,) ™
cher Pinksalz (Sn(ly 2 NH4CH bis zur Sattigung ein-
getragen wurde, unter Hinzugabe von Kichenrinden-
gerbsiiure.

2. Ausgestaltung des Verfahrens nach An-
spruch 1, zum Zwecke -grofierer Badkonstanz, da-
durch gekennzeichnet, dall dem Elektrolyten Na-
triumbiphosphat NaH PO, zugesectzt ist.

3. Ausgestaltung des Verfahrens nach den An-
spriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafl der
Elektrolyt noch einen Zusatz von Natriumsilicium-
fluorid (Na;SiFg) enthalt.

4. Ausgestaltung des Verfahrens nach den vor-
hergehenden Anspriichen, dadurch gekennzeichnet.
daB der Elektrolyt eine freie anorganische Saure,
ausgenommen Salpetersiure, zweckmifig Kiesel-
fluorwasserstoffsiure (H,SiFg) enthalt.

5. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Na-
trivmsliciumfluorid dem Elektrolyten nicht zuge-
setzt, sondern dasselbe im Elektrolyten aus Borax
(Na,B,0;) mit der entsprechenden Menge von Kie-
selfluorwasserstoffsdure gebildet wird.

6. Gegenstinde und Zinn behandelt bzw. ec-
halten nach den Verfahren der Anspruche 1 bis 5. —

Zur elektrolytischen Abscheidung von Zinn
wurden bisher alkalische Bidder unter Erwirmen
verwendet. Hier wird nun ein nicht alkalisches,
resp. saures Bad bei gewhnlicher Temperatur von

306®
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niher angegebener Zusammensetzung angewandt,
das viel hohere Stromdichte zuliafit. (D. R. P.-Anm.
M. 44 352. Kl. 40c. Einger. d. 21./4. 1911. Ausgel.
d. 27./11. 1911.) aj. [R. 4428.]

Ampére-Ges. m.” b.>H., Berlin, und Dr. Erich
Miiller, Stuttgart. Verf. zur Darstellung von Me-
tallen und Legierungen nach dem in dem Patent
237 285 geschiitzten Reaktionsprinzip, gekennzeich-
net durch Verschmelzen von Metallsulfiden mit
metallsauren oder metalloidsauren Verbindungen
der alkalischen Erden, des Magnesiums oder der
Alkalien mit Kohle im elektrischen Ofen. —

In dem Hauptpatent ist die Herstellung von
Ferrowolfram nach dem durch die Gleichung

CaWO, + FeS + 4C = FeW - CaS + 4CO

ausgedriickten Reaktionsprinzip behandelt. (D. R.
P. 240 989. KI. 405. Vom 10./5. 1910 ab. Ausgeg.
21./11. 1911. Zus. zu 237 285 vom 26./9. 1907; vgl.
S. 1655.) Kieser. [R. 4369.]

Fritz Belke, zurzelt Straburg-Neudorf i. E. Verf.
zur Herstellung von Erzkoks aus einem Gemenge
von Kohlen und Feinerzen. Vgl. Ref. Pat.-Anm.
B. 54 304; S. 1655. (D. R. P. 240837. Kl. 18a.
Vom 23./10. 1909 ab. Ausgeg. 16./11. 1911.)

Peter Schwalb, Hettenleidelheim, Pfalz, 1. Verf.
der direkten Gewinnung von Eisen nebst anderen
Metallen und Metalloiden aus Erzen, Abfiillen und
stark verunreinigtem, metallischem Eisen im Herd-
ofen unter Benutzung eines Schlackenbades und von
Reduktionsmittelm, dadurch gekennzeichnet, dafl
das Einschmelzen und Reduzieren des Erzes zwecks
Herbeifiihrung eines stetigen Betriebes in einem
Herdofen mit einem ringférmigen Herdraum durch-
gefithrt wird, wobei die Erze in einem beheizbaren
Schmelzraum in das fliissige, in Kreisbewegung
versetzte Schlackenbad eingetragen und hier ein-
geschmolzen und auf ihrem weiteren Wege mittels
in das Schlackenbad eingefiihrter Reduktionsmittel
zu Metall reduziert werden, worauf das reduzierte
Eisen abgestochen wird, wihrend die sich weiter
bewegende Schlacke in erforderlicher Menge entfernt
wird, bevor sie von neuem in den Schmelzraum ge-
langt. :

2. Ausfithrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die leichter
als das Eisen reduzierbaren Begleitmetalle und Me-
talloide vor dem Eintritt in den Hauptreduktions-
raum fiir sich’ abgestochen werden.

3. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafl dem
kreisenden Bade durch abwechselndes Ansaugen
und Hineinpressen von Gas zugleich auch eine wal-
lende und aufwiihlende Bewegung erteilt wird.

In vier weiteren Anspriichen Herdefen und
Ausfiihrungsformen des Herdofens. —

Die Erfindung hat hauptséchlich den Zweck,
feine Eisenerze und Kiesabbrinde, welche wegen
ihrer feinen Beschaffenheit im Schachtofen nicht
zu verhiitten sind, in geeignetem Herdofen zweck-
mifig zu verarbeiten und dabei die begleitenden
anderen Metalle und Metalloide fiir sich oder als
Verbindungen und Legierungen abzuscheiden und
in dhnlicher Art aber auch Eisenstiickerze, Eisen-
abfille (aus verzinktem, verzinntem, verkupfertem
Eisen u. dgl ) zu verarbeiten. Auch kann dieses Ver-
fahren iiberhaupt auf stark verunreinigtes metal-

lisches Eisen ausgedehnt werden, ebenso auf die
verchiedenen Eisenschlacken und verschlacktes
Eisen. Zeichnungen bei der umfangreichen Patent-
schrift. (D. R. P. 241 320. KI. 18z. Vom 3./5. 1910
ab. Ausgeg. d. 28./11. 1911.) Kreser. [R. 4427.]

James Gayley, Neu-York. Entfeuehtunsver-
fahren fiir Gebliseluft, bei dem der Luft durch Ab-
kiihlen ein Teil ihrer Feuchtigkeit in fliissiger und
der Rest in fester Form entzogen wird, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl durch Anwendung einer Kiihl-
fliissigkeit von einer Temperatur von wenigen
Graden unter Null (etwa bis —2°) und durch Ver-
wendung sehr groBer Kiihlflichen ein méglichst
groBler Teil der Luftfeuchtigkeit in fliissiger Form
ausgeschieden wird. —

Die Zeichnung stellt einen AufriB des Kiihl-
gebdudes im Schnitt dar, das eine Reihe parallel
geschalteter, wahlweise benutzbarer Kammern ent-
hilt, von denen jede mit turmartig senkrecht
iibereinander angeordneten Kiihlschlangen, durch
die eine geeignete Salzlosung fliefit, versehen ist.
(D. R. P. 240762. KL 18z. Vom 16./6. 1909
ab. Ausgeg. 16./11. 1911.) aj. [R. 4340.]

James Gayley, Neu-York. 1. Luftentwiisser-
rungsanlage mit in den einzelnen HKiihlkammern
turmartig iibereinander angeordneten Kiihirohren
zur Ausfithrung des Verfahrens nach Patent 240 762,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Kiihlrohre in meh-
rere Gruppen raumlich und organisch so unterteilt
sind, daB die zusammengehdrigen Gruppen in An-
passung an die allméhlich fortschreitende Tempe-
raturerniedrigung der Luft mit je stufenweise ent-
sprechend kilteren Kiihlfliissigkeiten ~beschickt
werden konnen, die Berieselung mit Wasser zum
Abtauen jedoch auf die vereisten Gruppen von
Kiihlrohren beschrénkt werden kann.

2. Ausfithrungsform der Luftentwisserungs-
anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kiihlrohre der Kiihlkammern in zwei Grup-
pen von ungleicher Grofe derart geschieden sind,
daBl der Niederschlag der Luftfeuchtigkeit in der
ersten gréBeren Gruppe mit der wérmeren Kiihl-
fliissigkeit nur in fliissiger Form stattfindet. —

Es hat sich bei den Luftentwisserungsanlagen
zur Ausfiilhrung des Verfahrens nach dem Patent
240 762 gezeigt, daB die Eisbildung nur im oberen
Teile der Kiihlkammern erfolgt, daB also das zeit-
weise Abtauen nur an den oberen Tejlen der Kiihl-
rohrsysteme notwendig wird. Als ein Ubelstand
mul es daher angesehen werden, dafl das zum Ab-
tauen verwendete Wasser beim Herunterrieseln
auch die unteren ganz eisfreien Teile der Kiihl-
schlangen benetzt und denselben Wirme zufiihrt,
Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.
241 093. KI. 18a. Vom 23./6. 1909 ab. Ausgeg.
25./11. 1911. Zus. zu 240 762 vom 16./6. 1909; vgl.
vorst. Ref.) aj. [R. 4401.]

Emil Diinhardt, Algringen, Lothr. Vorrichtung
zum selbsttiitigen Aufsetzen und Abheben des Kiibel-
deckels beim Begichten. Vgl. Ref. Pat.-Anm. D.
24336; S.1787. (D. R. P. 241117. Kl 18a. Vom
9./9. 1910 ab. Ausgeg. 24./11. 1911.)

Walter Borbet, Georgsmarienhiitte b. Osna-
briick. 1. Verf. zur Erhaitung der Kopfe von Martin-
ofen, dadurch gekennzeichnet, dafl dem Kopf durch
eine oder mehrere in seiner Nihe liegende Off-
nungen in der Ofenwand oder dem Gewdlbe ein
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Luftstrom oder ein Strahl pulverférmigen Mate-
riales oder zugleich beides zugefiihrt wird.

2. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl auf den
Kopf ein hochfeuerfestes basisches Material, z. B.
Magnesit oder Chromerz, aufgebracht wird.

3. Ofen zur Ausfithrung des Verfahrens nach
Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf

in die Ofenwinde in der Nihe der Képfe wasser-

gekiihlte Disen eingesetzt sind. —

Es ist bekannt, Martinifen durch Einfithrung
kalter Luft zu kiithlen, die man der heilen Ver-
brennungsluft zumischt. Hierbei wird aber der
ganze Ofen abgekiihlt und infogedessen der Chargen-
gang verlangert. Dieser Nachteil wird hier ver-
mieden und weitere Vorteile erzielt. Zeichnungen
bei der Schrift. (D. R. P.-Anm. B. 61849. Kl 18b.
Einger. d. 6./2. 1911. Ausgel. d. 9./11. 1911.)

aj. [R. 4382]

Paul Martin, Diisseldorf. Vorrichtung zum
Kiihlen von Martinofen- und ahnlichen Ofenkdpfen
mittels eines Luft- oder Dampfstromes, gekennzeich-
net durch einen zwischen den Gas- und Luftziigen
des Ofenkopfes eingebauten, nach vorn offenen
eisernen Rahmen, in dem sich ein Windkasten mit
gegen das bloBe Mauerwerk gerichteten Diisen be-
findet. —

Es wird das rasche Abbrennen der feuerfesten
Steine in den Ofenképfen moglichst verhindert.
Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.
241 118. Kl 185. Vom 4./4. 1911 ab. Ausgeg.
24./11. 1911.) aj. [R. 4402.]

Hermann Haedicke, Schladern a. Sieg. Gliih-
ofen mit drehbarer Trommel. Vgl. Ref. Pat.-Anm.
H. 52857; 8. 1980. (D. R. P. 240981. Kl 18c.
Vom 1./1. 1911 ab. Ausgeg. 20./11. 1911.)

Deutsche Maschinenfabrik A.-G., Duisburg.
1. VorstoBvorrichtung fiir Blockwirmedfen o. dgl.,
dadurch gekennzeichnet, dafl an einem gemein-
samen Gestell zwei nach entgegengesetzter Rich-
tung arbeitende Druckstempel angebracht sind.

2. Ausfihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Druck-
stempel wechselwirkend mit derselben Vorschub-
vorrichtung gekuppelt werden.

3. Ausfiihrungsform nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dafB die Druckstempel getrennte
Vorsehubvorrichtungen haben.

4. Ausflihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1 und 3, dadurch gekennzeiehnet, daf3 die
Langsachsen der Druckstempel zusammenfallen.

5. Ausflihrungsforin nach Anspruch 1 und 3,
dadurch gekennzeichnet, dafl der eine Druck-
stempel mit seinen Vorschuborganen zwischen oder
iber den Vorschuborganen des anderen Druck-
stempels angebracht ist.

j- 6. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1 oder 1 4 und 5, dadurch gekennzeichnet,
daB beide Druckstempel unter Zwischenschaitung
geeigneter Getriebe wechselweise oder gleichzeitig
von derselben Kraftwelle bewegt werden. —

Diese Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Einstolen von Blocken in Blockwirmofen o. dgl.;
das Neue bestcht in der Anordnung nach An-
sprueh 1. Diese Bauart gewihrt gegeniiber den
bisher iblichen VorstoBvorrichtungen mit nur
einem Druckstempel eine bedeutende Raumerspar-

nis, sowie Ersparnis an Material, Fundamenten
u. dgl. (Zwei Ausfithrungsbeispiele sind in 4 Figuren
veranschaulicht und in der Schrift beschrieben.)
(D. R. P.-Anm. D. 25 670. Kl. 18¢c. Einger. d. 17./8.
1911. Ausgel. d. 16./11. 1911.) H.-K. [R. 4384.]

IL 3. Anorganisch-chemische Pripa-
rate u. GroBindustrie (Mineralfarben).

Chemische Fabrik Griinau Landshoff & Meyer
A.-G. und S, Briuer, Griinau b. Berlin. Verf. zur
Darstellung eines aktiven Sauerstoff enthaitenden
Calcium- Aluminiumborates, dadurch gekennzeich-
net, daB man Aluminiumchlorid und Borsiure in
Wasserstoffsuperoxyd 16st und das Doppelborat aus
dieser Losung mit Atzkalk fallt. —

In 100 kg 10%igem H,0, werden 55 kg AlCl,
und 13 kg H; BO; gelost, und die abgekiihlte Losung
mit einer aus 25 kg Atzkalk bereiteten Kalkmilch
versetzt. Das Enderzeugnis enthilt 249 Al,O,,
169, CaQ, 189, B,0,;, 5% akt. O, 379% Krystall-
wasser. Diese Zahlen kénnen sich mit wechseln-
dem Zusatz von Tonerde oder Borsiure etwas
indern. Wegen seiner geringen alkalischen Reaktion
ist es zur Kinfithrung in die Heilkunde geeignet.
(D. R. P.-Anm. (. 20763. Kl 12:. Einger. d.
6./6. 1911. Ausgel. d. 27./11. 1911.)

H.-K. [R. 4434.]

Siemens & Halske A.-G., Berlin. Verf. zur
elektrolytischen Gewinnung von Bariumoxyd aus
Bariumearbonat, dadurch gekennzeichnet, dafl als
Elektrolyt das Bariumsalz der Chlorsiure oder
Uberchlorsiure verwendet wird, —

Wenn auch die erste dieser Sduren unter ge-
wissen Verhiltnissen kathodisch teilweise reduziert
wird, so gelingt es doch unter. Anwendung eines ge-
eigneten Kathodenmaterials, z. B. Silber oder Pla.-
tin, dic Reduktion auf ein Minimumn zu beschrinken.
Die Uberchlorsiure ist gegen Reduktion sehr be-
stindig. Das Verfahren wird in einem Diaphrag-
menapparat durchgefithrt. Im Anodenraum wird
Barjumcarbonat suspendiert und dadurch die ano-
disch frei werdende Sidure stdndig neutralisiert,
wihrend sich im Kathodenraum die &dquivalente
Menge Bariumoxyd bildet. Dieses lat man von
Zeit zu Zeit neutralisieren und reichert nachher
mit Hilfe der Anodenlésung die Kathodenldsung
mit dem Bariumsalz an. Das Verfahren der Uber-
fithrung des Bariumcarbonats in Bariumoxyd ist
also kontinuierlich; ein Sdureverbrauch tritt nicht
ein. Es ist daher méglich, in 6konomischer Weise
durch Elektrolyse die Umsetzung des Bariumecar-
bonats in Bariumoxyd zu erreichen. (D. R. P.
241 043. KL 12m. Vom 5./7. 1910 ab. Ausgeg.
24./11. 1911.) aj. {R. 4397.]

Maschinenfabrik Siirth G. m. b. H,, Siirth a.
Rh. b, Koln. Verf. zur Gewinnung von Kohlensiiure
aus den Verbrennungsgasen eines Gasmotors, dessen
Arbeitsleistung selbst zur Herstellung der zu ver-
fliissigenden Kohlensdure ausgenutzt wird, dadurch
gekennzeichnet, daB der zweckmilig gewihlte
Kompressionsdruck des kohlensdurehaltigen Gas-
gemisches (und demnach auch der Partialdruck
der im Gasgemisch enthaltenen Kohlensiure) mit
der fiir die Kohlensiiureverfliissigung zugehorigen
Verflissigungstemperatur durch geeignete Regelung
des Gasmotors in ein derartiges bestimmtes Ver-
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hiltnis gebracht wird, daBl die gesamte vom Gas-
motor geleistete Arbeit ohne Hinzufiigung einer
anderen Kraft- oder Kiltequelle demjenigen Arbeits-
aufwand entspricht, welcher erforderlich ist, um
gerade die Kohlensiuremenge auszuscheiden und
zu verfliissigen, welche bei der augenblicklich vor-
handenen Motorkraftleistung in den vom Motor
ausgestoflenen Auspuffgasen vorhanden ist. —
Die Erfindung liegt in der Erkenntnis, dal man
unter AubBerachtlassung des thermischen Wirkungs-
grades der Gasmaschine simtliche Kohlensiure
durch die Gasmaschine allein verdichten und hier-
durch den giinstigsten Wirkungsgrad des Gesamt-
prozesses herbeifithren kann. (D. R. P. 241 113.
Kl 12¢. Vom 27./5. 1909 ab. Ausgeg. 29./11. 1911.)
rf. [R. 4412.]

I1. 4. Keramik, (Glas, Zement, Bau-
materialien.

Wilhelm Storr, Friedenau b, Berlin. Verf. zur
Herstellung von in der Hitze bestiindigen Flach- oder
Hohlgliisern mit Metallnetzen durch Aufbringen
eines mit einem Flulmittel versetzten Metallpul-
vers, das nach dem Einbrennen durch galvanische
Niederschlagung mit einem Metalliiberzuge ver-
sehen wird, dadurch gekennzeichnet, da8 iiber den
galvanischen Metalliiberzug eine Schicht aus Glas-
fliissen oder Email aufgebracht und diese Schicht
mit dem Uberzuge und der Glasunterlage durch
Brennen vereinigt wird. — (D. R. P. 241 191. KL
32b. Vom 12./10. 1910 ab. - Ausgeg. 27./11. 1911.)

aj. [R. 4424.]

Porzellanfabrik Hentschel & -Miiller, Meusel-
witz, S.-A. 1. Verf. zur Herstellung keramischer
Korper durch GieBen, dadurch gekennzeichnet, dafl
aus keramischer Masse zundchst ein Kern fertig-
gestellt und dieser in der bekannten Gipsform in
entsprechender Lage befestigt wird, worauf in die
Form fliissige Porzellan- oder eine sonstige kera-
mische Masse eingegossen wird.

2. Bei dem unter 1. gekennzeichneten Verfah-
ren das Uberziehen des Kernes mit einer Glasur-
schicht, zu dem Zwecke, eine festere Verbindung
zwischen Kern und AuBenschicht zu bewirken. —

Es handelt sich hierbei um die Herstellung von
PorzellanguBkorpern, welche sehr starke Wandun-
gen aufweisen, oder bei denen starke Wandungen
mit schwachen zusammen auftreten, oder bei denen
die GuBform einen Kern erhilt, der nach dem Guf
nicht entfernt werden kann. (D. R. P. 241 174.
Kl 80b. Vom 19./11. 1909 ab. Ausgeg. 28./11.
1911.) rf. [R. 4403.]

Wilhelm Lessing, Menzenberg b. Honnef a. Rh.
1. Verf. zur Herstellung von Zement aus gliihend-
fliissiger Hochofenschlacke mittels rotierender
Schleudertrommel unter gleichzeitiger Zufiihrung
von Zuschligen, dadurch gekennzeichnet, dafl das
durch Vereinigung der Zuschlige und der Schlacke
gebildete Zementmaterial von der Schleudertrom-
mel noch weiteren paarweise zueinander angeord-
neten Schleudertrommeln zugeworfen und von diesen
noch mehr durcheinander gewirbelt und zer-
kleinert wird.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal in das Ze-
mentmaterial nach dem Passieren des letzten Trom-

melpaares Kiihlfliissigkeit in feiner Verteilung ein-
gefiithrt wird.

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dall zur Ver-
meidung des Treibens des Zementes und um das
geschleuderte Material noch weiter mit Zuschligen
in feiner, gleichmiiBiger Verteilung anzureichern,
Kiihlfliissigkeiten benutzt werden, die Zuschlige
gelost enthalten, z. B. Kalkwasser oder sonstige al-
kalische Loésungen. —

Auf diese Weise wird das Material energisch
durcheinander gewirbelt und durch das wieder-
holte Auftreffen auf den Umfang schnell rotierender
Schleuderriader viel feiner zerschlagen, woraus sich
wieder eine innigere Mischung mit den Zuschlidgen-
und infolgedessen auch eine bessere Vereinigung
derselben mit der Schlacke ergibt. (D. R. P. 241 173.
Kl. 80b. Vom 11./9. 1907 ab. Ausgeg. 28./11. 1911.)

» rf. [R. 44086.]

Louis Feige, Feuerbach-Stutigart. Verf, zur
Herstellung einer feuersicheren Ausfiillmasse fiir
Balkendecken, dadurch gekennzeichnet, dafl Lehm,
Isolierbimskies oder Torfmull und Klebsand unter
Wasserzusatz miteinander gemischt und bis zur
Sinterung gegliiht werden. —

Die Ausfiillmasse wird ungefihr im Mischungs-
verhiltnis von 45 kg Lehm, 4 kg Isolierbimskies
und 1 kg Klebsand hergestellt. Der Hauptvorteil
der fertigen Masse besteht darin, daB sie ausge-
gliiht ist, ein geringes spez. Gew. (0,5) hat, keine
Feuchtigkeit anzieht und die Schwammbildung ver-
hindert; durch alle diese Punkte unterscheidet sie
sich vorteilhaft von den bekannten Ausfiillmassen.
(D. R. P.-Anm. F. 32 699. Ki. 80b. Einger. d. 7./7.
1911.  Ausgel. d. 9/11. 191}.) H.-K. [R. 4386.]

il. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, feste,
fliissige u. gasformige; Beleuchtung.

Leland Laflin Summers, Chicago, V. St. A, Ver-
kokungsverfahren, bei welchem kohlenstoffhaltiges
Material unter vollstindigem Luftabschluf durch
eine ausschlieBlich von auflen erhitzte Retorte be-
wegt wird und aus den im kilteren Teil der Retorte
entwickelten oder aus von aullen eingeleiteten
kohlenwasserstoffhaltigen Gasen im heileren Teil
der Retorte Kohlenstoff niedergeschlagen wird, da-
durch gekennzeichnet, dafl die Gase senkrecht zur
Heizfliche durch den Koks quer zu dessen Be-
wegungsrichtung hindurchgefithrt werden. —

Es ist hier sehr wesentlich, die Hitzestrahlungs-
richtung und die Bewegungsrichtung der Gase zu-
sammenfallen zu lassen, weil, wenn man anders
arbeitet, in der zu verkokenden Masse Risse in
zwei verschiedenen Richtungen entstehen, némlich
einmal in der Richtung, in der die Hitze wirkt, und
auBerdem in der Richtung, in der die Gase durch
das Material hindurchgehen. Hierdurch wird ein
Koks erhalten, der in kurze schmale Stiicke zer-
bricht, wihrend bei dem vorliegenden Verfahren
nur in einer Richtung Risse entstehen, weil man
die Gase in derjenigen Richtung streichen 1aBt, in
der gich durch die Hitzewirkung Risse gebildet
haben. Die Erhitzung mufl von oben oder unten
oder auch gleichzeitig von oben und unten erfolgen,
nicht aber von den Seitenwiinden her, weil es in
letzterem Falle nicht méglich ist, die Gase, die das
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Bestreben haben, nach oben zu steigen, in der ge-
wiinschten Richtung, d. h. in der Wirmestrahlungs-
richtung und senkrecht zur Heizfliche zu fiihren.
3 Zeichnungen in der Patentschrift. (D. R. P.

240 872. KL 10a. Vom 9./2. 1910 ab. Ausgeg.
20./11. 1911. Prioritat [Ver. Staaten] vom 9./2.
1909.) /. [R. 4349.]

Leland Laflin Summers, Chieago, V. St. A.
Verf. zur Herstellung von Koks, bei welehem kohlen-
stoffhaltiges Material ohne Zutritt von Luft und Ver-
brennungsprodukten von auBen erhitzt wird und
die in den kiiiteren Teilen des Verkokungsgutes ent-
wickelten oder von auBen eingeleiteten kohlenwasser-
stoffbaltigen Gase in dem heiBeren Teil zweeks Ab-
lagerung von Kohlenstoif zersetat werden, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Erhitzung des Verkokungs-
raumes nur von einer Seite her erfolgt, und die Gase
senkrecht zur Heizfliche gegen die Warmequelle
hin durch das Verkokungsgut geleitet werden. —

Hierdurch findet eine sehr wirksame Uber-
hitzung der Gase, alsbald nachdem sie in Freiheit
gesetzt sind, statt, und es wird dadureh ermdéglicht,
die Zersetzung der Gase und die Ablagerung von
Koblenstoff gleichformig durch die ganze Masse
hindurch zu erzielen. Da die Gase parallel zur
Strablungsrichtung der Wérme streichen, gehen sie
nach Ansicht des Erfinders durch die durch die
Erhitzung hervorgerufenen Spalten hindurch, und
es findet keine Spaltenbildung in verschiedener
Richtung einmal unter der Einwirkung der Hitze
und zweitens durch die entweichenden Gase statt.
Nur durch die Fiihrung der Gase entgegen der
Wirmequelle wird eine so wirksame Erhitzung und
Zersetzung dieser Gase ermoéglicht, daB es gelingt,
gemdf dem vorliegenden Verfahren auch solche
Kohlen in Koks iiberzufiihren, die im allgemeinen
als nicht verkokbar gelten. 6 Zeichnungen in der
Patentsehrift. (D. R. P. 240873. Kl 10a. Vom
27./3. 1910 ab. Ausgeg. 20./11. 1911. Prioritét
[V. St. A.] vom 26./4, 1909.) rf. [R. 4350.]

Siichsische Maschinenfabrik vorm. Rich. Hart.
mann A.-G., Chemnitz. Zum Antrieb von Ein-
ebnungsstangen bei Kokereimaschinen dienende,
endlose, nur in einer Riehtung sich bewegende Kette
mit zahnartigen Vorspriingen, die mit an der Ein-
ebnungsstange befindiichen Zihnen nacheinander in
Eingriff kommen, dadurch gekennzeichnet, dafl der
letzte, das Kinschieben der Stange in den Ofen be-
endende Stangenzahn {, und der den Riickgang der

©

Stange bei der Einebnungsarbeit bedingende Stan-
genzahn f; auf einander entgegengesetzten Seiten
des Kettenlaufes von dem Kettenzahn e, getroffen
und mitgenommen werden. —

Es wird, im Gegensatz zu den bisherigen Kon-
struktionen, die Wendekupplungen oder Riemen-
bandgetriebe mit besonderen Aus- und Einriick-
vorrichtungen verwenden, eine durchaus einfache
und zuverlassige Betriebsfiihrung ermoglicht und
das Eingreifen des Bedienungsmannes von dem
zum Zwecke der Einfijhrung der Einebnungsstange

in den Ofen erfolgenden Einschalten des Motors an
bis zur Beendigung der Planierarbeit iiberfliissig
genacht, wenn nach vorliegender Erfindung aufler
dem Motor auch die Zwischengetriebe oder Treib-
nuittel fiir die Stange stets den gleichen Drehsinn
erhalten. Llediglich nach véllig beendeter Eineb-
nungsarbeit ist der Motor von Hand umzusteuern,
und die dann in entgegengesetzter Richtung um-
laufenden Getriebe ziehen die Stange ganz aus dem
Ofen heraus. Die Zeichnung zeigt die Vorrichtung
bei vorgeschobener Planierstange. (D. R. P.-Ann.
S. 32111, Kl 10a. Einger. d. 16./8. 1910. Ausgel.
d. 9./11. 1911.) Sf. [R. 4322)

Felix Fritz, Bremen. Verf. zur Herstellung eines
kohledhnlichen festen Brennstoffes durch Sechwelen
von Torf und dhnlichen Brennstoffen unter Druck
in einer geschlossenen Retorte ohne Abfithrung der
durch Destillation entwickelten Kohlenwasserstoff-
dimpfe, dadurch gekennzeichnet, daBl durch die
frisch gefiillte Schwelretorte zunichst die heificn
Gase einer von auflen geheizten Retorte hindurch-
geleitet werden, bis das Wasser und die anderen
wertlosen Bestandteile in Dampfform entwichen
sind, worauf die Gaszu- und -ableitung der Schwel-
retorte abgesperrt wird, und ihr Inhalt eine Zeitlang
der Wirkung der eigenen Wirme (250—300°) ohne
Zufihrung duBerer Warme unterworfen bleibt, —

Das Endprodukt ist ein gleichmiBiges, kohle-
ihnliches Material, das kein Wasser mehr annimmt,
rauchlos brennt und eine hohe Heizkraft besitzt.
Das zur Durchleitung benutzte Gas wird zum Be-
heizen der ersten Retorte nach dieser zuriickgefiihrt.
Das Verfahren arbeitet ohne Aufwendung von be-
sonderen Kosten fiir die Beheizung, indem die
Wirme des Retortengases nutzbringend verwendet
wird. {D. R. P. 241 386. KL 10b. Vom 14./5. 1910
ab. Ausgeg. 29./11. 1911.) rf. [R. 4407.1

Oskar Efrém, Berlin. Feueranziinder aus Holz-
abfillen und leieht brennbaren Ntoffen, wie Harz,
Teer u. dgl., mit Luftkanilen und Ziindmasse, da-
durch gekennzeichnet, daB die Ziindmasse zwischen
zwei Luftkanidlen angebracht ist. —

Dadurch wird dem Anziinder beim Entziinden
die notwendige Verbrennungsluft in erhohtem
MaBe zugefiihrt, so daB ein zufilliges Erldschen
nach dem erstmaligen Anziinden niemals eintreten
kann. (D. R. P. 241 165. Kl. 10b. Vom: 11./8. 1910
ab. Ausgeg. 27./11. 1911.) rf. [R. 4404.]

II. 7. Mineraléle, Asphalt,

Emlle Guillaume, Paris. Verf. zur ununter-
brochenen fraktiomierten Destillation von Fliissig-
keitsgemischen, insbesondere von Rohpetroleum,
dadurch gekennzeichnet, dall man die Destillation
in einer einzigen Destilliersiule, die mit so viel Rek-
tifiziersiulen nebst Kondensatoren verbunden ist,
als Fraktionen gewonnen werden sollen, mit dem
vorgewirmten und in geregelten Mengen zugefiihr-
ten Fliissigkeitsgemisch (Rohpetroleum oder dgl.)
in der Weise durchfiihrt, dafl von der Destilliersiule
jede einzelne Fraktion dampfformig und so tief unter-
halb der vorangehenden Fraktion abgezogen wird,
dafB} sie moglichst frei von den Dédmpfen der letzte-
ren nach der zugehdrigen Rektifiziersdule gelangt,
in der der fliichtigste Anteil der betreffenden Frak-
tion abgetrennt und nach dem Kondensator geleitet
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wird, withrend der die hoher siedenden Anteile der-
selben Fraktion enthaltende Nachlauf in die De-
gtillicrsiiule auf den unmittelbar unterhalb der Ent-
nahmestelle der betreffenden Fraktion befindlichen
Boden zuarlickflieBt, —

Zeichnung bei der Patentschrift. (D. R. DP.
240 580. Kl 23b. Vom 25./7. 1908 ab. Ausgeg.
9./11. 1911.) aj. [R. 4296.)

Dr. Konrad Kublerschky, Eisenach. Verf. zur
Destillation von Mineraldlen o. dgl. mit iiberhitztem
Wasserdampl. Vgl. Ref. Pat.-Anm. K. 45 005;
S. 1789, Im Patentanspruch, viert- und drittletzte
Zeile, sind dic Worte ,entweder fiir sich
kondensiert oder" zu streichen. (D. R. P.
240 878. Kl 23b. Vom 2./7. 1910 ab. Ausgeg.
20./11. 1911.)

Frank William Warbord, London. Verl. zur Ab-
scheidung von [esten Bestandteilen, insbesondere
Paraffin, aus Petrolcum, Schicferélen o, dgl., da-
durch gekennzeichnet, dafl man durch Behandlung
der genannten Ole mittels eines Luft- oder anderen
Gasstromes, gegebenenfalls unter vorangehender,
gleichzeitiger oder nachfolgender Abkiihlung, die
festen Bestandteile an die Oberfliche des Oles
bringt und letzteres dann entweder vor oder nach
Entfernung der abgeschicdenen festen Bextandteile
filtriert, —

Es ist bekannt, daB Metalle im Zustande der
feinen Verteilung von der Gangart dadurch ge-
trennt werden konnen, dall man eine geringe Menge
Ol mit dem Material mischt, dasselbe in \Wasser
bringt und Luft cinbldst. Letztere haftet an der
geolten Fliche des Metalles und bildet Blasen,
welche das Metall nach der Oberfliiche treiben.
Man kann nun durch die Einwirkung der Luft cine
Abscheidung der festen BRestandteile, namentlich
Paraffin, aus Petroleum. Schieferolen oder anderen
Kohlenwasserstoffen  herbeifithren.  Dieses Ergeb-
nis konnte aus dem erwithnten Verfahren zur Schei-
dung der Erze nicht abgeleitet werden, da bei dem
letzteren Verfahren die lLuft an die gedlten Teile
geht, withrend dieselbe nach dem vorliegenden Ver-
fahren sich an das Paralfin heftet und dicses dann
veranlafit, an die Oberfliche des Oles zu gelien.
(D. R. P.-Anm. H. 53 376. K. 23b. Einger. d. 21./2.
1911, Ausgel. d. 16,11 1911.)

Kieser. [R. 4323.]

Richter & Richter, Frankfurta. M. 1. Verl, zum
Reinigen von [liissizen Kohlenwasserstoffen durch
Behandlung mit sanerstoffhaltigen Gasen in Gegen-
wart cines Katalysators, dadurch gekennzeichnet,
daB man als Katalysator fein verteilte aktive Kohle
benutzt,

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal3 man als fein verteilte aktive

Kohle eine kiinstlich hergestelite Kohle benutzt,
dic einerseits trocken destillierte, natiirlich vor-
kommende Brennstoffe, andererseits kalk- und ton-
erdehaltige Mincralstoffe enthalt, —

Die Wirkung beruht darauf, daB dic Eigen-
schaft der Kohlenwasserstoffe, Sauerstoff zu akti-
vieren, durch die Mitwirkung der aktiven Kobhle,
die ihrerseits dic in dio Masse eingeleitete Luft auf
ihrer Oberfliche kondensiert, gesteigert wird, und
dal} die durch den aktivierten Sauerstoff umgesetz-
ten Verunreinigungen der Stoffe, soweil sie nicht
bereits infolge ihrer Oxydation ohne weiteres aus-
fallen, von der aktiven Kohle infolge von deren
Oberflacheneigenschaft absorbiert werden. Die
Verunreinigungen werden daher in sehr vollkomme-
ner Weise ohne schwierig durchzufiithrende che-
mische Verfahren durch einfaches Absetzenlassen
und Filtration besejtigt. Die Durchfiihrung des
Verfahrens bei Zimmertemperatur trigi cbenfalls
dazu bei, das Verfahren sehr einfach zu machen,
und hat zugleich zur Folge, dall ein tieferer Ein-
griff in dic Konstitution der zu reinigenden Kohlen-
wasserstoffe selbst vermieden wird, wie er zu be-
fiirchten sein wiirde, wenn héhere Temperaiuren
angewandt werden. Als aktive Kohle ist bei der
Durchfithrung des Verfahrens mit besonderem Vor-
teil cine kiinstliche Kohle benutzt worden, die
durch Trockendestillation cines feinpulverigen Ge-
misches von natiirlich vorkommenden Inflamma-
bilien und von zu gleicher Zeit Kalk und Ton ent-
haltenden Mineralstoffen, wie z B. Keinasche, ge-
wonnen war. So gercinigtes Ol verbrennt mit
geruchloger Flamme.  (D. R. P. 240760. Kl 12¢.
Vom 13./5. 1910 ab. Ausgeg. 15./11. 1911)

rf. [R. 4288.]

Gauhe, Goekel & Co., G. m. b. I, Oberlahn-
stein a. Rh. Verf. zur Herstellung eines fiir Teer-
makadamisiecrung bestimmten Gemenges aus Teer
uud Schotter oder dgl. nach der Pat.-Anm. M. 36 843.
Kl. 80b, dadurch gekennzeichnet. dall der heifie
Strom von Luft- oder Feuergasen mit cinem Druck
in dic Trommel ecingeblasen wird, der genigt, die
an den Fillstoffen haftenden Staubteile abzuldsen
und aus der Trommel hinanszufiihren. —

Hierdureh erlangen die einzelnen Koérper der
Fiillstoffe, z. B. Schotter- oder Kiesteile die not-
wendige véllige Reinheit, um den Teer an ihrer
Oberfliiche anzunehmen, ferner wird cine gieich-
miilige Verteiiung des Umhiitlungsstoffes durch die
ganze Girundmasse crzielt, der Umhiiliungsvorgang
beschleunigr und eine gleichmiBige Umhillung der
Schotteratiicke bewirkt. (D. R. P.-Anm. M. 41 374.
Kl. 80b. Einger. d. 17./8. 1909. Ausgel d. 20./11.
1911, Zus. z. Anm. M. 36 843.)

H.-K. [R. 4437.}

Berichtigung zum Fortschrittsbericht iiber

Atherische Ole und Riechstoffe

in Nr. 46 dieser Z — Auf Scite 2191, linke Spalte, Zeile 25 v. u., ist infolge ciner unrichtigen Angabe
cines hekannten Lelirbuchs und eines MiBverstindunisses des Referenten nachstehende Anderung vor-
zunchmen durch folgenden Passus: Das avs Borneol mit FCly entstehende Chlorid. das frither, bis
zumn Erscheinen der Arbeiten von Hesse (Berl. Berichte 39, 1127 [1906], ) von manchen als identisch
mit dem wahren C(hlorid des Borneols betrachtet wurde, wihrend Hesse nachwies, daB das Pinen-
chlorhydrat, F. 125°, das wahre Chlorid des Borneols ist. hat rach Aschan . ..

Ebenfalls ist 7. 6 v. u.
Z. 14 v. u. statt durchaus zu sctzen: etwas.

dort, das Wort Bornylchlorid in Anflihrungszeichen zu setzen und

Rochussen.
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